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© Verfahran zur Herstellung von Belagen, beispieisweise fiir Radfahr- und Garten wege, 
Klndersptelplatze sowie zur Isolierung von Bauwerken. 

© Bei einem Verfahren zur Herstellung von 
BelSgen. beispieisweise fQr Radfahr-und Garten- 
wege, KinderspteiplStze sowie zur isolierung von 
Bauwerken. wird ein insbesondere ais Abfall anfaJ- 
iender faseriger, komiger Oder schnrtzelartiger 
FQIIstoff, beispieisweise Kunststoff, Gummi Oder 
Textilien, rnrt einem aushSrtenden Bindemrttel vermi- 
scht und dieses Gemisch eingebaut. 

Dabei wird aus dem FQIIstoff und zumindest 
einem Teil des Bindemittels zunachst ein Gemisch 

^industriell vorgefertigt in transportablen Gebinden' 
abgepackt, ■ zwischengelagert und zur Bnbaustelie 

JJtransportiert. Dieses Gemisch wird erst an der Bn- 
baustelie gegebenenfalls unter Zugabe des restii- 

Ochen Bindemittels und/oder Zufuhr von W&rme ein- 

^baufertig aufbereitet und anschlieBend sofort einge- 
baut 
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Verfahren zur Herstelluno von Belaoen. beispielsweise fiir Radfahr-und Gartenweoe. Kinderspielp laty* 

sowle zur Isolleruno von Bauwerken 


Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren 
zur HerstBliung von Belagen, beispielsweise fQr 
Radfahr-und Gartenwege, KinderspielpIStze sowie 
zur Isolierung von Bauwerken. bei dem ein insbe- 
sondere als Abfall anfaJiender faseriger, komiger 
oder schnitzelartiger FUllstoff, beispielsweise 
Kunststoff, Gummi Oder Textilien, mit einem 
aushartenden Bindemittel vermischt und dieses 
Bindemittel eingebaut wird. 

Es ist ein Verfahren zur Herstellung von 
Belagen fur Kinderspielplatze und dergleichen be- 
kanrrt, bei dem ein als Abfall anfaiiender faseriger, 
korniger oder schnrtzelartiger Fulistoff, beispiels- 
weise AbfSIle von Autoreifen. Dichtungen, Schuh- 
sohlen oder dergleichen zusammen mft einem 
aushartendem Bindemittel in einem 
verhaltnismSflig groBen Mischer industriel! vermi- 
scht werden. Dieses Gemisch wird anschlieBend in 
besondere Formwerkzeuge eingef DHt und hSrtet 
unter Druck und Temperatur aus. Die dabei bei- 
spielsweise entstehenden, elastischen Platten wer- 
den auf einem besonderen Sandbett auf Kinder- 
spielplatzen lose veriegt Im Bereich von Pfosten, 
Stutzen oder dergleichen mussen diese Platten 
Busgeschnitten werden. Die Herstellung derartiger 
Bel§ge ist mit einem ver hSltnismSBig hohen Auf- 
wand verbunden. da das zur Verarbeitung kom- 
mende Abfallprodukt fraktioniert und gereinigt wer- 
den muB. Die anschlieBende Konvektion kann 
namlich bei der Verunreinigung durch minerafische 
und metaliische Fremdkorper nur bedingt erfolgen* 
da dieselben die hochwertigen Maschinenanlagen 
und Formwerkzeuge in ihrer Standzeit erhebiich 
beeintrachtigen. 

Zur Herstellung von Belagen, beispielsweise 
fur Sportanlagen und Wege ist es femer bekannt, 
den faserigen, komigen oder schnitzelartigen 
FOIlstoff mit dem aushartenden Bindemittel eben- 
falls in Maschinenanlagen zu mischen und an- 
schlieBend sofort mttteis im StraBenbau bekannten 
Fertigem unter Druck einzubauen. Ene eini- 
germaBen wirtschaftliche Herstellung dieser Belage 
kann nur dann vorgenommen werden, wenn die 
herzustellenden Belage mindestens eine Flache 
von 400 m 2 aufweisen, wie dies beispielsweise bei 
Handballfeldem, Tennisplatzen und Laufbahnen der 
Fall ist. 

Die beiden vorgenannten Verfahren zur Her- 
stellung dieser BelSge erfordem einen 
verhaltnismaBig hohen Investitionsaufwand, der 
sich auf den Preis des Endproduktes nachteiiig 
auswirkt. Dieser verhaltnismaBig hohe Preis hat zur 
Foige, daB das Einsatzgebiet solcher Belage be- 
grenzt ist 


Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zu- 
grunde, ein Verfahren zur Herstellung von Belagen. 
beispielsweise fQr Radfahr-und Gartenwege, Kin- 
derspielplatze sowie zur Isolierung von Bauwerken 
5 zu schaffen, welches ohne groBen Investftionsauf- 
wand durchfUhrbar ist und damit den Einsatz sol- 
cher Belage fur jedermann moglich, insbesondere 
aber erschwingiich macht 

Zur Losung dieser Aufgabe wird bei dem Ver- 

70 fahren gemSB der Erfindung vorgeschlagen, dafl 
aus dem Fulistoff und zumindest einem Tell des 
Bindemittels zunachst ein Gemisch industriel! vor- 
gefertigt und in transportabfen Gebinden abgepackt 
wird. Nach Biner Zwischenlagerung wird dieses 

75 Gemisch in den Gebinden zur Einbaustelie trans- 
portiert und erst dort gegebenenfalis unter Zugabe 
des restiichen Bindemittels und/oder durch Zufuhr 
von Warme einbaufertig aufbereitet und an- 
schlieBend sofort eingebaut Fur das Aufbererten 

20 des einbaufertigen Gemisches ist ein einfacher 
Behalter und ein Handmischgerat ausreichend. Das 
Verteilen des einbaufertigen Gemisches kann mit 
einem Rechen oder mit einer Kelle erfoigen, wobei 
die damit erzielbare, leichte Verdichtung ausrei- 

25 chend ist Das einbaufertige Gemisch kann mitteis 
des Handwerkzeuges leicht in jede Ecke und urn 
jedes vorstehende Teii verteilt werden, so daB ein 
im weserrtfichen einstOckiger Beiag entsteht Be- 
sondere Formen, insbesondere Formwerkzeuge, 

so sind fur die Herstellung der BelSge nicht erforder- 
lich. Bedarfsweise kann eine einfache Schaiung 
aus Metal! oder aus Holz eingesetzt werden. 

Weitere Merkrnale des Verfahrens nach der 
Erfindung sind in den AnsprOchen 2 -13 offenbart 

as Das Verfahren gemaB der voriiegenden Erfin- 

dung wird nachfolgend anhand von einigen 
AusfUhrungsbeispielen nSher eriautert 


40 Beispiel I 

100 Gewichtsteile Gummimehl. Gummigranulat 
oder Gurnmischnitzel, die aus Abfallen von Autorei- 
fen oder dergleichen hergestellt wurden, werden 

45 mit 15 Gewichtsteilen Poiyol und etwa 0,1 -10 
Gewichtsteile Beschleuniger in einer Mischanlage 
kontinuieriich oder diskontinuieriich gemischt Die- 
ses Ge misch wird in transportablen . Gebinden, 
beispielsweise Polyathyienbeutel oder teste 

so Behalter aus Metal! oder Kunststoff mit einem Ge- 
wicht von etwa 30 -50 kg abgepackt. Dabei ist das 
Gebinde so ausgebildet, daB sich entweder in dem 
Polyathyienbeutel ein kleiner Beutel Oder in dem 
festen Behalter ein flaschenartiges Gebinde befin- 
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det, welches etwa 5 Gewichtsteile Isocyanat 
enthSrt Dieses Gebinde kann bedarfsweise in 
Lagern und/oder Verkaufsraumen zwischengelagert 
werden. An der Bnbaustelle, beispieisweise einem 
Garten wag Oder einer Baumscheibe, die bedarfs- 
weise mit einer Schaiung versehen ist, wird das 
vorgefertigte Gemisch in einen festen Beharter 
gefQltt und das getrennt abgefOlrte Isocyanat zuge- 
geben. Mittels eines Handmischers wird nun das 
Isocyanat mit dem vorgefertigten Gemisch vermi- 
scht und anschlieBend auf die Bnbaustelle ge- 
schQttet Mittels einer Kelie Oder einem Rechen 
wird nun dieses Gemisch in einer Dicke von etwa 
10 -50 mm gleichrnaflig verteirt, leicht verdichtet 
und an seiner OberflSche gegiSttet Nach einer Zeit 
von etwa 2-6 Stunden ist dieses Gemisch aus- 
gehSrtet und somrt der Gartenweg Oder die Baum- 
scheibe fertig. Die Aushartezert ist dabei sehr stark 
von der Aufientemperatur abhangig. Auch der An- 
teil des Bindemittels, des Beschleunigers und des 
H&rters sind fQr die AushSrtezeit von Bedeutung. 


BejspjfiU 

I00 Gewichtsteile mehl-und/oder granulatartiges 
Ethylen-Vinyl-Acetat, das beispieisweise aus alten 
Schuhsohlen gewonnen wind, wird mit 20 Gewicht- 
steilen Natur- Latex in einer Mischaniage gemischt 
und anschliedend in transportable Gebinde abge- 
packt Den Gebinden werden entweder in einem 
kleinen Beutel oder in einem anderen, gesonderten 
BehSrter 0,5 Gewichtsteile eines Emuigators derart 
zugegeben, daB eine Reaktion des Emuigators mit 
dem Natur-Latex ausgeschiossen ist An der Ein- 
baustelle. beispieisweise einer zu schOtzenden 
DachflSche oder einer zu isolierenden BodenflSche 
wird das vorgefertigte Gemisch in einen Beharter 
gefOllt und nach Zugabe des Emuigators mit dem- 
selben vermischt. Nach einer vorgegebenen Mi- 
schzeit wird das fertige Gemisch auf die Bnbau- 
stelle ausgeschuttet und unter geringfOgiger Ver- 
dichtung gleichmaflig verteirt und geglattet Die 
Dicke des Beiages kann auch hier etwa 10 -50 mm 
betragen. 


Betspiel 3 

I00 Gewichtsteile granuiat-und/oder mehlarti- 
ges, technisches Gummi, das beispieisweise aus 
alten Dichtleisten Oder dergleichen gewonnen wird, 
wird mit etwa !0 Gewichtsprozent eines Prepoly- 
mers vermischt und anschliefiend sofort unter Va- 
kuum abgepackt. An der Einbaustelle wird die Pac- 
kung bzw. das Gebinde nur geoffnet und das 
Gemisch auf .die Einbaustelle vertei It, geringfugig 
verdichtet und geglattet Ein soiches Gemisch kann 


beispieisweise als Bodenbelag fur Kinder- 
spielplatze verwendet werden. Die Dicke des Beia- 
ges kann auch hier 10 -50 mm betragen. 


Beispiel 4 

I00 Gewichtsteile Bitumen werden in einer Mi- 
schaniage Qber ihre Schmelztern peratur erhitzt und 

70 mit etwa 50 Gewichtsteilen Gummischnitzeln, Oder 
Gummigranuiat die aus Abfall von technischem 
Gummi gewonnen wurden, vermischt und im 
heifien Zustand in transportable Gebinde, beispieis- 
weise Eimer, abgefQIrt Nach dem Erkalten dieses 

is Gemisches kfinnen die Bmer entweder zwi- 
schengelagert oder sofort zur Bausteile transpor- 
tiert werden. Hier wird das Gemisch emeut erhitzt 
auf die Bnbaustelle aufgeschQttet verteilt und glatt 
gestrichen. Bn Verdichten ist hier nicht mehr erfor- 

20 deriich. 

In AbSnderung der erlSuterten 
AusfOhrungsbeispiele ist es m6glich t als FOIlstoff 
fQr die BelSge auch PolySthylenabfSlle. PVC- 
AbfSIle, TextilabfSIle, TeppichabfSlle sowie AbfSlle 

25 von Polyurethanschaum oder auch mineralische 
Produkte, beispieisweise BIShschiefer, zu verwen- 
den. Femer ist es mSglich, als FOllstoffe auch 
solche Stoffe bzw. Rohstoffe, beispieisweise 
EPDM, einzusetzen, die eigens fUr die 

30 DurchfDhrung dieses Verfahrens hergesteltt wer- 
den. Dem vorzufertigenden Gemisch kann ein 
Farbstoff zugegeben werden, so dafl sich farblich 
unterschiedliche Belage gestatten lassen. Femer ist 
es mSglich, die OberflSche der BelSge mit einer 

35 besonderen Schicht, beispieisweise einer PUR-Be- 
schichtung, zu veredein. 


40 


Anspriiche 


I. Verfahren zur Herstellung von BelSgen, bei- 
spieisweise fOr Radfahr-und Gartenwege, Kinder- 
spielplStze sowie zur isolierung von Bauwerken, bei 
dem ein insbesondere als Abfall anfallender faseri- 
45 ger, komiger oder schnitzeiartiger FOIlstoff, bei- 
spieisweise Kunststoff, Gummi oder Textilien, mit 
einem aushfirtenden Bindemittel vermischt und die- 
ses Gemisch eingebaut wird, 

so dadurch gekennzeichnet, 

daB aus dem Fullstoff und zumindest einem Teil 
des Bindemittels zunachst ein Gemisch industrial 
vorgetertigt. in transportablen Gebinden abgepackt 
55 zwischengelagert und zur Einbaustelle transportiert 
wird und dafi dieses Gemisch erst an der Einbau- 
stelle gegebenenfalls unter Zugabe des restlichen 
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Bindemittels und/oder Zufuhr von Warme einbau- 
fertig.aufbereitet und anschlieflend sofort eingebaut 
wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, 

5 

dadurch gekennzeichnet 

da/J dem Fullmaterial 8 -30 Gewichtsprozent Binde- 
mittel zugemischt warden. 

3. Verfahren nach Anspruch I und 2, 70 

dadurch gekennzeichnet, 

da* dem vorzufertigenden Gemisch ein Teil eines 
Reaktionsharzes und dem einzubauenden Gemisch 75 
der restliche Tel! des Reaktionsharzes bzw. ein 
Harter zugesetzt wird. 

4. Verfahren nach Anspruch 3, J 


dadurch gekennzeichnet, 


20 


da/3 dem vorzufertigenden Gemisch Polyo! und 
dem einzubauenden Gemisch Isocyanat zugege- 
ben wird. 

. ; 5. Verfahren nach Anspruch 4, 25 
dadurch gekennzeichnet, . 

daB dem vorzufertigenden Gemisch, auf das Binde- 
mittei bezogen, 30 -90 Gewichtsprozent Polyol zu- .30 
gegeben werden. 

6. Verfahren nach Anspruch 4, ... 


35 


dadurch gekennzeichnet 

dafl dem einzubauenden Gemisch, auf das Binde- 
mittei bezogen, 10 -70 Gewichtsprozent isocyanat 
zugegeben werden. 

7. Verfahren nach einem der AnsprQche I bis 2, 

•40 

dadurch gekennzeichnet, ... 

dafl dem vorzufertigenden Gemisch Natur-oder 
Synthese-Latex und dem einzubauenden Gemisch 
ein Emuigator zugegeben wird. . . 4S 


8. Verfahren nach Anspruch I, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafl dem vorzufertigenden Gemisch Bitumen ais 
Bindemittel zugegeben wird. . 

9. Verfahren nach einem der Anspruche I bis 2, 

dadurch gekennzeichnet 

da* dem vorzufertigenden Gemisch ein unter Um- 
gebungsluft hartendes Harz als Bindemittel zuge- 
setzt und das vorgefertigte Gemisch unter Vakuum 
verpackt, geiagert und zur Enbaustelle transportiert 
wird. 

JO. Verfahren nach Anspruch 9, 
dadurch gekennzeichnet, 

6aB ais Harz ein losungsmittelfreies. niedrigvisko- 
ses Bnkomppnenten-Bindemittel auf Polyurethan- 
basis zugesetzt wird. 

11. Verfahren nach einem der AnsprQche J -9, 

dadurch gekennzeichnet 

dafi dem einzubauenden Gemisch ein Be- 
schleuniger zugegeben wird. 

12. Verfahren nach Anspruch H, 

dadurch gekennzeichnet 

daU der Beschieuniger bereits dem vorzufertigen- 
den Gemisch zugegeben wird. 
. 13. Verfahren nach einem der Anspruche I -II, 

dadurch gekennzeichnet 

da* dem vorzufertigenden Gemisch ein Farbstoff 
zugegeben wird. > 
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